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FERRUM S.A.

"FERRUM” S.A. jest jedynym w Polsce producentem
rur przewodowych ze szwem duzych Srednic oraz
sp6tka publiczng notowang na warszawskiej gietdzie.

Poczatki naszego przedsiebiorstwa siegaja 1874 roku.
Szesnascie lat pozniej po raz pierwszy uzyto nazwy
LFerrum” Nasza historia to ponad sto czterdziesci lat
doswiadczenia w branzy stalowe;j.

Dzis "FERRUM" S.A. to trzy wydziaty produkujgce sze-
roki asortyment rur zgrzewanych, spawanych spiralnie
i wzdtuznie oraz wydziat powtok zapewniajgcy naj-
wyzszej jakosci izolacje antykorozyjne rur stalowych.

"FERRUM" S.A. utrzymuje znaczacg pozycje na krajo-
wym i europejskim rynku rur stalowych skupiajac sie
na rurach wykorzystywanych:

- do przesytu mediéw palnych,

- w sieciach cieptowniczych,

- w sieciach wodociggowych i kanalizacyjnych,

- do przesytu innych rodzajow mediow

oraz w budownictwie

"FERRUM" S.A. is the only Polish producer of large
diameters welded line pipes and a public limited com-
pany listed on the Warsaw stock exchange.

The origins of our company date back to the year 1874.
Sixteen years later name "Ferrum” was used for the
first time. Our history brings over 140 years of expe-
rience in the steel business.

Nowadays "FERRUM" S.A. consist of three production
departments providing our customers with wide range
of high frequency, helically and longitudinally welded
pipes. Our coating department provides customers
with outstanding quality anticorrosive protection of
steel pipes.

"FERRUM" S.A. holds a significant position on the do-
mestic and European steel pipes market by focusing
on pipes used:

- for transmission of combustible fluids,

- in district heating networks,

- in water and sewage systems,

- for transmission of other types of media

and construction applications




GRUPA KAPITALtOWA / CAPITAL GROUP

C‘) ZKS FERRUM S.A. ', FERRUM S.A.

Zbiorniki cisnieniowe na LPG,
zbiorniki pionowe, piece obro-
towe, miyny kulowe, autoklawy
i zbiorniki ciSnieniowe, wanny
cynkownicze, konstrukcje dla
przemystu hutniczego, energe-
tycznego i inne.

Pressure LPG vertical vessels,
rotary furnaces, ball mills, au-
toclaves and pressure vessels,
galvanizing baths, constructions
foriron and steel industry, energy
industry, and other.

FERRUM S.A.

Rury stalowe SAWH/SAWL/HFW,
izolacje antykorozyjne 3LPE/3LPP,
wewnetrzne powtoki cementowe
i epoksydowe dla rur stalowych,
ksztattowniki zamkniete formo-
wane na zimno SHS.

SAWH/SAWL/HFW steel pipes,
anticorrosion 3LPE/3LPP coatin-
gs, cement and epoxy linings for
steel pipes, cold formed hollow
sections SHS.

-
FERRUM

MARKETING spzea

Obstuga marketingowa grupy
"FERRUM" S.A.

Ongoing marketing support of
"FERRUM" S.A. capital group.




Rury zgrzewane pradem wysokiej czestotliwosci (HFW/HFI/ERW)
High-Frequency Induction welded pipes (HFW/HFI/ERW)

"FERRUM" S.A. oferuje rury zgrzewane pragdem wyso-
kiej czestotliwosci o Srednicach zewnetrznych w za-
kresie od 114,3 mm do 406,4 mm i dtugosci od 6 do
18 metrow.

Zgodnie z potrzebami klienta, rury moga by¢ dostar-
czane z kofcami prostymi lub ukosowanymi.

Zaleznie od wymagan odpowiednich norm lub zamé-
wienia, rury poddawane sg badaniom nieniszczacym
obejmujgcym ciSnieniowg probe szczelnosci oraz ba-
dania ultradzwiekowe lub badania pragdami wirowymi.

Rury produkowane s3 zgodnie z wymaganiami naste-

pujacych norm i dyrektyw:

-PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-2 /PN-EN 10217-3

- PN-EN ISO 3183

- API Spec 5L

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/PN-EN 10219-2

- Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) Nr 305/2011

- Dyrektywy 2014/68/UE (Dyrektywy Cisnieniowej)

W zaleznosci od wymaganych wtasnosci mechanicz-
nych i technologicznych oraz przeznaczenia rury wy-
konywane s3 ze stali:

- niestopowych i niskostopowych

- mikrostopowych i drobnoziarnistych

- jakosciowych

- specjalnych

wykonanych jako normalizowane lub termomecha-
nicznie walcowane.

Rury moga zostac wykonane z okreslonymi wtasno-
Sciami w temperaturze podwyzszonej (rury dla cie-
ptownictwa).

Rury moga byc dostarczane jako czarne, bez zabez-
pieczenia antykorozyjnego lub izolowane zewnetrznie
3LPE / 3LPP oraz wewnetrznie pokrywane powtoka
epoksydowg lub cementowa. Po uzgodnieniu mozliwe
jest dostarczenie rur z innymi rodzajami zabezpieczen
antykorozyjnych.

Podstawowe informacje .
- Min Max
Basic features
® Srednica / Diameter [mm] 114,3 406,4

Vv
= Grubosé / Thickness [mm] 3,2 16,0
Dtugosc / Length [mm] 6000 18 000

Gatunek / Grade L485ME

"FERRUM" S.A. offers high frequency welded pipes in
outer diameters range from 114,3 mm to 406,4 mm
and lengths from 6 to 18 meters.

Pipes may be delivered with either plain or beveled
ends according to customers demand.

Depending on the production standard or project spe-
cification pipes are subjected to non-destructive te-
sting including hydrostatic pressure test and automa-
tic ultrasonic or eddy current tests.

Our pipes are produced in accordance with the require-

ments of the following production standards and

directives:

- PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-2 / PN-EN 10217-3

-PN-EN ISO 3183

- API Spec 5L

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/ PN-EN 10219-2

- Regulation (EU) No 305/2011 of the European Par-
liament and of the Council

- Directive 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

Depending on required mechanical and technological
properties, pipes are produced from the following steel
types:

- unalloyed and low alloyed

- microalloyed and fine-grained steels

- quality

- special

manufactured as normalized or thermomechanical
rolled.

Pipes can be manufactured with specified elevated
temperature properties (district heating pipes).

Pipes may be delivered either without anticorrosive
protection or 3LPE / 3LPP coated and epoxy or cement
lined. Upon agreement different types of coating may
be applied.




Norma / Standard
API Spec 5L PSL2

PN-EN ISO 3183

PN-EN 10224
PN-EN 10217-1
PN-EN 10217-2
PN-EN 10217-3

PN-EN 10219-1,2

Gatunek / Grade

Grade B X42 X46 X52/X56 X60 X65 X70
L245NE/BN L290NE L360NE L&15NE
L245ME/BM L290ME L360ME L415ME LASOME L485SME

1235 275 1355

P235TR1/TR2 | P265TR1/TR2

P235GH P265GH

P355N/NH
5275)0H S355/0H
5235/RH 5275)2H $355)2H

DN mm inch
P
Q
b
2| 100 | 1143 4
[1°]
S| 125 | 1397 5 X
8| 150 | 1590 [ 5%
(a8
~| 160 | 1683 6
S 200 | 219, 8
S| 250 | 2730 [ 10
[
S| 300 | 3239 12
P
W | 350 | 3556 14
400 | 4064 16

X

Grubosé scianki / Wall thickness [mm]

X

X

X X

XX

XX

XX

XX

Peten zakres produkcji / entire production range

Po uzgodnieniu / upon agreement

Rury o granicy plastycznosci 360MPa / pipes of yield strength 360MPa

XX

Rury o granicy plastycznosci 485MPa / pipes of yield strength 485MPa

Dtugosci dostarczanych rur wynosza: 6-18 metrow
Pipes are delivered in lengths: 6-18 meters




Rury spiralnie spawane tukiem krytym (SAWH)
Helically submerged arc-welded pipes (SAWH)

.FERRUM" S.A. oferuje rury spiralnie spawane tukiem
krytym o Srednicach zewnetrznych od 323,9 mm do
1828,8 mm i dtugosci od 6 do 24 metrdéw (rury prze-
wodowe do Srednicy 1 220 mm), do 18 metréw (rury
przewodowe powyzej Srednicy 1220 mm) lub do 36
metrow (rury konstrukcyjne).

Zgodnie z potrzebami klienta, rury moga by¢ dostar-
czane z kofcami prostymi lub ukosowanymi.

Zaleznie od wymagan odpowiednich norm lub zamé-
wienia, rury poddawane sg badaniom nieniszczacym
obejmujgcym ciSnieniowg probe szczelnosci oraz ba-
dania ultradzwiekowe lub radiologiczne.

Rury produkowane s3 zgodnie z wymaganiami naste-

pujacych norm i dyrektyw:

-PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-5/PN-EN 10217-3

- PN-EN ISO 3183

- API Spec 5L

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/PN-EN 10219-2

- Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) Nr 305/2011

- Dyrektywy 2014/68/UE (Dyrektywy Cisnieniowej)

W zaleznosci od wymaganych wtasnosci mechanicz-
nych i technologicznych oraz przeznaczenia rury wy-
konywane s3 ze stali:

- niestopowych i niskostopowych

- mikrostopowych i drobnoziarnistych

- jakosciowych

- specjalnych

wykonanych jako normalizowane lub termomecha-
nicznie walcowane.

Rury moga zostac wykonane z okreslonymi wtasno-
Sciami w temperaturze podwyzszonej (rury dla cie-
ptownictwa).

Rury mogg by¢ dostarczane jako czarne bez zabez-
pieczenia antykorozyjnego lub izolowane zewnetrznie
3LPE / 3LPP oraz wewnetrznie pokrywane powtoka
epoksydowg lub cementowa. Po uzgodnieniu mozliwe
jest dostarczenie rur z innymi rodzajami zabezpieczen
antykorozyjnych.

Podstaw_owe informacje Min Max
Basic features
® Srednica / Diameter [mm] 3239 18288

Vv
= Grubosé / Thickness [mm] 5 25,4
18 000*
Dtugosc / Length [mm] 6000 24000**
/ 36 000***
Gatunek / Grade L555

* 18 000 mm - rury przewodowe powyzej / line pipes over 1220 mm
** 24,000 mm — rury przewodowe do / line pipes up to 1220 mm
*** 36 000 mm - rury konstrukcyjne / constuction pipes

"FERRUM" S.A. offers spirally welded pipes in outer
diameters range from 323,9 mm to 1 828,8 mm and
lengths from 6 to 24 meters (line pipes up to 1220 mm),
to 18 meters (line pipes over 1 220 mm) or up to 36
meters (pipes for construction purposes).

Pipes may be delivered with either plain or beveled
ends according to customers demand.

Depending on the production standard or project spe-
cification pipes are subjected to non-destructive te-
sting including hydrostatic pressure test, and automa-
tic ultrasonic or radiological tests.

Our pipes are produced according to the requirements

of the following production standards and directives:

- PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-5/ PN-EN 10217-3

- PN-EN ISO 3183

- API Spec 5L

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/ PN-EN 10219-2

- Regulation (EU) No 305/2011 of the European Par-
liament and of the Council

- Directive 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

Depending on required mechanical and technological
properties, pipes are produced from the following steel
types:

- unalloyed and low alloyed

- microalloyed and fine-grained steels

- quality

- special

manufactured as normalized or thermomechanical
rolled.

Pipes can be manufactured with specified elevated
temperature properties (district heating pipes).

Pipes may be delivered either without anticorrosive
protection or 3LPE / 3LPP coated and epoxy or cement
lined. Upon agreement different types of coating may
be applied.




Norma / Standard
API Spec 5 L PSL2

PN-EN 1SO 3183

PN-EN 10224

PN-EN 10217-1

PN-EN 10217-3

PN-EN 10217-5

PN-EN 10219-1,2

Grade B X42/X46 X52/X56 X60 X65 X70 X80
L245NE L290NE L360NE L415NE
L245ME L290ME L360ME L415ME HAROME LABSME LaEME
L235 L275 L355
P195TR1 P235TR1 P265TR1
P195TR2 P235TR2 P265TR2
P355N
P275NL1 P355NH
P275NL2 P355NL1
P355NL2
P235GH P265GH 16Mo3
S275J0H S355J0H
S435]RH 5275)2H S355)2H

DN mm | inch [=
300 | 3239 12
350 | 3556 14
400 |so64 | 16
450 |4570| 18
500 | 5080 | 20
550 | 5590 22
600 |6100| 24

t =

g’.; 650 | 6600 26

E [ 700 |7110| 28

o | 750 | 7620| 30

=3

& | 800 |8130]| 32

~

>| 850 |ee40| 34

=J

o

g 200 |90 36

‘= | 950 |20 38

o

2 | 1000 |10160| 40

w
1100 {11176| &4
1150 [11680| 46
1200 {12190| 48
1300 |13208| 52
1400 (16224| 56
1500 {15240| 60
1600 [16256| 64
1700 |1727,2| &8
1800 |18288| 72

L4SOME / X65

L360ME / X56

L290ME / X46

L245ME / Gr. B

Minimalna dfugosc rur: 6 000 mm
Maksymalna dtugos¢ rur:

24 000 mm - rury przewodowe do 1 220 mm
18 000 mm — rury przewodowe powyzej 1220 mm do 1828,8 mm
36 000 mm - rury konstrukcyjne
Minimal pipe length: 6 000 mm
Maximal pipe length:
24 000 mm - line pipes up to 1220 mm

18 000 mm - line pipes over 1220 mm up to 1828,8 mm
36 000 mm - construction pipes




Rury wzdtuznie spawane tukiem krytym (SAWL)
Longitudinally submerged arc-welded pipes (SAWL)

"FERRUM" S.A. oferuje rury wzdtuznie spawane tu-
kiem krytym o Srednicach zewnetrznych mieszczacych
sie w zakresie od 559 mm do 2032 mm i dtugosci od
5,2 do 8,2 metra lub do 10 metrdéw (rury o srednicy po-
wyzej 1016 mm). Rury o Srednicy do 1016 mm wyko-
nuje sie z jedng spoing wzdtuzng, a od Srednicy 1016 mm
z dwiema lub trzema spoinami wzdtuznymi.

Zgodnie z potrzebami klienta, rury moga by¢ dostar-
czane z kofcami prostymi lub ukosowanymi.

Zaleznie od wymagan normy lub zamoéwienia rury
o Srednicy do 1820 poddaje sie ciSnieniowej probie
szczelnoSci. Badania nieniszczace spoin rur o Sredni-
cach od 559 do 1420 przeprowadza sie w sposéb cig-
gty metoda radiologiczna. Badania metoda ultradzwie-
kowa wykonywane s3 urzadzeniem recznym.

Rury produkowane s3 zgodnie z wymaganiami naste-

pujacych norm i dyrektyw:

-PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-5/PN-EN 10217-3

- PN-EN ISO 3183 (tylko PSL1)

- API Spec 5L (po uzgodnieniu, tylko PSL 1)

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/PN-EN 10219-2

- Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) Nr 305/2011

- Dyrektywy 2014/68/UE (Dyrektywa Cisnieniowa)

W zaleznosci od wymaganych wtasnosci mechanicz-
nych i technologicznych oraz przeznaczenia rury wy-
konywane s3 ze stali:

- niestopowych i niskostopowych

- mikrostopowych i drobnoziarnistych

- jakosciowych

- specjalnych

wykonanych jako normalizowane lub termomecha-
nicznie walcowane.

Rury moga zostac wykonane z okreslonymi wtasno-
Sciami w temperaturze podwyzszonej (rury dla cie-
ptownictwa).

Rury mogg by¢ dostarczane jako czarne bez zabez-
pieczenia antykorozyjnego lub izolowane zewnetrznie
3LPE / 3LPP oraz wewnetrznie pokrywane powtoka
epoksydowg lub cementowa. Po uzgodnieniu mozliwe
jest dostarczenie rur z innymi rodzajami zabezpieczen
antykorozyjnych.

Podstaw_owe informacje Min Max
Basic features
® Srednica / Diameter [mm] 559 2032

Vv
= Grubosé / Thickness [mm] 6,3 17,5
o Dtugosc / Length [mm] 5200 10 000

Gatunek / Grade L360

"FERRUM" S.A. offers longitudinally welded pipes in
outer diameters range from 559 mm to 2032 mm
and lengths from 5,2 to 8,2 meter or up to 10 meters
(pipes over diameter 1016 mm). Pipes of diameters
from 559 to 1016 are manufactured with single lon-
gitudinal weld and from diameter 1016 with two or
three longitudinal welds.

Pipes may be delivered with either plain or beveled
ends according to customers demand.

Depending on the production standard or project spe-
cification pipes of diameters up to 1820 are subjected
to hydrostatic pressure test. Non-destructive testing
for pipes with diameter up to 1420 mm s continuously
performed by X-Ray. Ultrasonic testing is performed
by manual equipment only.

Our pipes are produced in accordance with the require-
ments of the following production standards and di-
rectives:

-PN-EN 10217-1/PN-EN 10217-5/PN-EN 10217-3
- PN-EN ISO 3183 (PSL1 only)

- API Spec 5L (upon agreement, PSL1 only)

- PN-EN 10224

- PN-EN 10219-1/PN-EN 10219-2

- Regulation (EU) No 305/2011 of the European Par-
liament and of the Council

- Directive 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

Depending on required mechanical and technological
properties, pipes are produced from the following steel
types:

- unalloyed and low alloyed

- microalloyed and fine-grained steels

- quality

- special

manufactured as normalized or thermomechanical
rolled.

Pipes can be manufactured with specified elevated
temperature properties (district heating pipes).

Pipes may be delivered either without anticorrosive
protection or 3LPE / 3LPP coated and epoxy or cement
lined. Upon agreement different types of coating may
be applied.



Norma / Standard

PN-EN 10217-1

PN-EN 10217-3

PN-EN 10217-5

PN-EN ISO 3183

PN-EN 10219-1,2

PN-EN 10224

P235TR1/TR2

Gatunek / Grade
P265TR1/ TR2

P355N/ NH
P27eNLT /N2 P355NL1/ NL2
P235GH P265GH 16Mo3
L245NE/ L290ME

B/ BN/ BM L290NE/ L290ME L360NE/ L360ME
S275J0H $355)0H
S235)RH b P

L235 1275 1355

Grubosc scianki / Wall thickness [mm]

DN mm inch

550 | 559,0 22

600 | 6100 24

| 650 | €600 26
E 700 | 7110 | 28
;g 800 | 813,0 32
°Q‘_ 900 914,0 36
2| 1000 | 10160 | 40
EE’ 1100 | 11200 | 44
8| 1200 | 12200 | 48
§ 1300 | 13200 | 52

g

W | 1400 | 14200 | 56
1600 | 16200 | 64

1700 | 17200 | 68

1800 | 1820,0 | 72
2000}.2032,0-| 80

peten zakres produkcji do Rt0,5=355MPa / entire production scope up to Rt0,5=355MPa

gatunki o granicy Rt0,5=275MPa / grades of yield strength Rt0,5=275MPa

gatunki o granicy Rt0,5=355MPa wymagajg uzgodnienia / grades of yield strength Rt0,5=355MPa available upon agreement

rury dostarczane bez cisnieniowej proby szczelnosci / pipes delivered without hydrostatic pressure test

Dtugosc rur w petnym zakresie 5,2 - 8,2 mb. Dla rur > DN 1000 maksymalna dtugos¢ rur 10 mb
Pipe length for entire production scope 5,2 — 8,2 m. For pipes of diameter > DN 1000 maximal pipe lenth 10 m




Ksztattowniki kwadratowe i prostokatne formowane na zimno (SHS)
Square and rectangular structural hollow sections (SHS)

"FERRUM" S.A. jest producentem ksztattownikow za- Podstawowe informacje ]
. . . . Min Max
mknietych ze szwem wykonanych na zimno ze stali Basic features

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Oferowane przez nas ksztattowniki produkowane sg AxB  [Wymiary / Dimensions[mm]| 100x80 | 300x 200
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Rozporzadze-

niu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 v I

oraz w normach PN-EN10219-1 i PN-EN10219-2. & | rubosc/Thicknesslmml | 30 13
"FERRUM" S.A. moze znakowac wytwarzane ksztat- Dtugosé / Length [mm] 6000 18 000

towniki znakami budowlanymi U oraz CE, dopuszcza-
jacymi je do stosowania w budownictwie na terenie
catego obszaru Unii Europejskiej.

Gatunek / Grade S460MH*

* po uzgodnieniu / upon agreement

Ksztattowniki o przekroju kwadratowym sg wykony-
wane w zakresie wymiarowym od 100 mm x 100 mm
do 300 mm x 300 mm i grubosci Scianek od 3,0 mm do

14,3 mm. Podstaw?we informacje Min Max
Basic features

Ksztattowniki o przekroju prostokgtnym sg produko-
wane w zakresie wymiarowym od 100 mm x 80 mm
do 300 mm x 200 mm i grubosci Scianek od 3,0 mm

AxA |Wymiary / Dimensions [mm]| 100 x 100 300 x 300

do 14,3 mm. %‘ Grubosé / Thickness [mm] 3,0 14,3
__"""| Dtugosc/ Length [mm] 6000 18 000

Gatunek / Grade S4LE60MH*

* po uzgodnieniu / upon agreement

"FERRUM" S.A. is a producer of cold formed welded
structural hollow sections made of non-alloy and fine
grain steels and manufactured in accordance with
the requirements of PN-EN 10219-1, PN-EN 10219-2
standards and in accordance with Regulation (EU)
number 305/2011 of the European Parliament and of
the Council of 9 March 2011.

Structural hollow sections produced by "FERRUM" S.A.
are certified by the, U and CE signs authorizing the pro-
duct for the civil-engineering usage in the whole Eu-
ropean Union.

Square hollow sections are manufactured in the range

from 100 mm x 100 mm to 300 mm x 300 mm and .
wall thicknesses from 3,0 mm to 14,3 mm. |
Rectangular hollow sections are manufactured in the |
range from 100 mm x 80 mm to 300 mm x 200 mm
and wall thicknesses from 3,0 mm to 14,3 mm.

"FERROM” S.A. |

KATOWICE

Norma: PN-EN 102
Gatunek: S355J2H 3.1

,"‘.',v'nwx' 180x100x10

P 10-08-054

d Sztuk: 6




Norma / Standard

PN-EN 10219-1,2

S275J0H
S275)2H

S235JRH

Gatunek / Grade

S355J0H

5355)2H S460 MH

* po uzgodnieniu / upon agreement

100 x 80
120x 80
120 x 100
140x 80
140 x 100
160 x 80
150 x 100

Grubosé scianki / Wall thickness [mm]

L s e [ s [ s Jes] ] s

9

14,3

160 x 100

200 x 80

160 x 120

180 x 100

200 x 100

180 x 120

Wymiary / Dimensions

220x 100

180 x 140

200x 120

220 x 140

200x 150

250 x 100

300 x 100

250 x 150

300 x 200

AxA[mm]

100 x 100
120x 120
140 x 140

Grubos¢ scianki / Wall thickness [mm)]

150 x 150

160 x 160

180 x 180

200 x 200

Wymiary / Dimensions

220x 220

250 x 250

300 x 300

14,3




Wyttaczane trojwarstwowe powtoki polietylenowe
i polipropylenowe (3LPE/3LPP)
Extruded three-layer polyethyleneand polypropylene
coating (3LPE/3LPP)

"FERRUM" S.A. jest obecnie gtownym w kraju produ-
centem zewnetrznej antykorozyjnej wyttaczanej tréj-
warstwowej powtoki polietylenowej i polipropyleno-
wej na rurach stalowych.

"FERRUM" S.A. wykonuje izolacje rur wtasnej produkgji
oraz powierzonych przez klienta. Stosowana przez nas
technologia naktadania pozwala uzyskac na rurze wy-
sokiej trwatosci antykorozyjng tréjwarstwowa powto-
ke polietylenowa lub polipropylenowg ztozong z:

- warstwy epoksydu,

- kopolimeru (Srodka tgczacego),

- warstwy polietylenu lub polipropylenu.

Izolacja 3LPE oraz 3LPP naktadana jest na rury sta-
lowe od 168,3 mm do 1420 mm i dtugosci od 8 do
18 metréw zgodnie z normg PN-EN ISO 21809-1 lub
DIN 30670 oraz DIN 30678. Dla rur o Srednicy powyzej
1420 mm oferujemy izolacje taSmami wedtug normy
DIN 30672. "FERRUM" S.A. posiada réwniez opraco-
wang wiasng technologie naktadania laminatu epok-
sydowo-szklanego.

Wyttaczana tréjwarstwowa izolacja polietylenowa

i polipropylenowa posiada znacznie wyzsze wtasno-

Sci wytrzymatoSciowe w stosunku do izolacji tasma-

mi polietylenowymi naktadanymi na zimno. Powtoki

antykorozyjne wykonane z tréjwarstwowego PE/PP

charakteryzuje:

- wysoka odpornos¢ mechaniczna,

- duza przyczepnos¢ powtoki do rury,

- gwarantowane dtugookresowe zabezpieczenie anty
korozyjne rurociggéw pracujacych pod ziemia, (prze
widywana trwatos¢ powtoki minimum 50 lat),

- catkowite zabezpieczenie strefy przyspoinowej izolo-

wanych rur wzdtuznie i spiralnie spawanych,

- mozliwos¢ giecia izolowanych rur stalowych bez usz-

kodzenia izolacji.

Podstawowe informacje .
c Min Max
Basic features
® Srednica / Diameter [mm]

Dtugosc / Length [mm] 8000 18 000

168,3 1420

"FERRUM" S.A. is the main Polish manufacturer of
anticorrosive extruded three-layer polyethylene and
polypropylene coating on steel pipes.

"FERRUM" S.A. performs coating service on pipes ma-
nufactured on our production lines as well as on pipes
delivered by the customer. Coating application techno-
logy performed in the company enables us to achieve
high sustainability anticorrosive three-layer, polyethy-
lene and polyethylene coating composed of:

- epoxy layer,

- copolymer layer (bonding agent),

- polyethylene or polypropylene layer.

3LPE and 3LPP coating is performed on steel pipes of
outer diameters ranging from 168,3 mm up to 1420 mm
and length from 8 up to 18 meters. Coating manufac-
tured in accordance with PN-EN 1SO 21809-1 stan-
dard or DIN 30670 and DIN 30678. Pipes of diameter
higher than 1420 mm may be coated with PE tapes
with accordance with DIN 30672. "FERRUM" S.A. has
also obtained its own technology for application of
glass-reinforced epoxy.

An extruded polyethylene or polypropylene coating

has higher mechanical properties in comparison to

cold applied polyethylene tape coating. Anticorrosive

coatings made of three-layer PE/PP are characterized by:

- high mechanical strength,

- high adherence of the coating to the pipe,

- guaranteed long lasting anticorrosive protection of
underground pipelines for minimum 50 years,

- 100% protection of weld zone of coated longitudinally
and spirally welded pipes,

- suitability for bending of coated steel without dama-
ging the insulation coating.



Norma wykonania
Manufacturing standard

DIN 30670

Norma wykonania
Manufacturing standard

DIN 30678

Norma wykonania
Manufacturing standard

Grubos¢ izolacji 3LPE / 3LPE coating thickness [mm]

PN-EN ISO
21809-1

Typ izolacji Srednica rury / Pipe diameter [mm]

Coating type 168,3-273 323,9-457 508-559 610-762 813-1420
N-n, S-n 2 2,2 25 2,5 3
N-v, S-v 2,7 29 3,2 3,2 3.7

Grubosé izolacji 3LPP / 3LPP coating thickness [mm]
Typ izolagji Srednica rury / Pipe diameter [mm]

Coating type 168,3-273 323,9-457 508-559 610-762 813-1420
standard 2 2,2 2,2 25 25

Grubos¢ izolacji 3LPE i 3LPP / 3LPE and 3LPP coating thickness [mm]
Ciezar rury Klasa izolacji / Coating class

Pipe weight 3LPE 3LPP
lkg/m] a1 | A2 | A3 | B1 | B2 | B3 | a1 | @ | a3
Pm=<15 1.8 2,1 2,6 1.3 18 2.3 1.3 1.7 2,1
15<Pm =50 2,0 2,4 3,0 15 2,1 2,7 1.5 19 2,4
50 <Pm =130 2,4 2,8 3,5 18 2,5 3,1 1.8 2,3 28
130 < Pm = 300 2,6 3,2 39 2,2 28 35 2,2 2,5 32
300 < Pm 3,2 38 4,7 2,5 33 4,2 2,5 3,0 38

rura czarna / bare steel pipe

warstwa epoksydu min. 125 pm / epoxy layer min. 125 pm

warstwa kopolimeru min. 150 pm / copolymer layer min. 150 pm

warstwa polietylenu lub polipropylenu 1,3 — 4,7 / poyethylene or polypropylene layer 1,3 — 4,7




Wewnetrzne powtoki cementowe dla rur i ksztattek stalowych
Internal protective cement lining for steel pipes and fittings

"FERRUM" S.A. oferuje wewnetrzne powtoki cemen-
towe dla rur stalowych w zakresie srednic zewnetrz-
nych od 168,3 mm do 1420 mm oraz dtugosci od 6 do
16 m zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 10298,
DIN 2614 oraz DIN 2880.

Rury i ksztattki stalowe z wewnetrzng powtoka ce-
mentowa moga byc stosowane przy budowie ruro-
ciaggdbw przeznaczonych do transportu wody pitnej,
Sciekéw kanalizacyjnych, przemystowych i innych za-
pewniajgc uzyskanie oszczednosci materiatow i ener-
gii podczas uzytkowania wyrobu oraz przyjazna Srodo-
wisku i ludziom technologie.

Najwazniejsze zalety powtok cementowych dla rur
oraz ksztattek stalowych:

- wysoka odpornos¢ na korozje, rowniez w przypadku
wod agresywnych. Dzieki zastosowaniu cementu od-
pornego na siarczany, powtoka zapewnia kilkudziesie-
cioletnig eksploatacje wyrobu,

- petna odpornos¢ na dziatanie pierwiastkow i zwigz-
kow reaktywnych chemicznie (np. ozonu i chloru),

- brak sktonnosci do inkrustacji (zarastania korozyjne-
go), wptywajacy na wyzsza efektywnosc parametrow
pracy rurociagu,

- bardzo wysoka odpornosc na Scieranie pozwalajgca
na stosowanie duzych predkosci przeptywu mediow,

- petna wytrzymatos¢ wyktadziny cementowej w za-
kresie odksztatcen sprezystych rury stalowej,

- sktad chemiczny wyktadziny cementowej (cement
oraz piasek kwarcowy) jako surowce mineralne za-
prawy sa pochodzenia naturalnego i w kontaktach
z woda pitng nie maja negatywnego wptywu na zdro-
wie ludzkie.

Podstaw.owe informacje Min Max
Basic features
® Srednica / Diameter [mm] 168,3 1420

Dtugosc / Length [mm] 6000 16 000

"FERRUM" S.A. offers protective cement lining for
pipes of diameters from 168,3 mm to 1420 mm and
lengths from 6 up to 16 meter manufactured in
accordance with PN-EN 10298, DIN 2614 and DIN
2880 standards.

Steel pipes and fittings with cement lining are used for
raw and potable water supply pipelines as well as for
sewage system for both municipal and industrial ef-
fluents. These pipe systems assure cost effective and
ecological solutions, due to material and energy saving
in terms of extension of their working life and environ-
mentally friendly technology.

Main advantages of cement lining for steel pipes and
fittings:

- resistance to corrosion also in case of aggressive wa-
ters by application of sulphate resistant cement assu-
res operational lifetime of product for several decades,
- full resistance to various reactive agents (e.g. ozone,
chlorine),

- no tendency to incrustation which improves opera-
tional characteristics of the pipeline,

- very high abrasion resistance allows high flow rate of
transported fluids,

- full resistance of cement lining to elastic strain of the
steel pipes,

- chemical composition of the lining (cement and silica
sand) as natural raw materials ensure that in contact
with potable water the lining does not have any nega-
tive influence on human health.



Norma wykonania

Grubos¢ izolacji cementowej na rurach stalowych / Cement lining thickness on steel pipes

Manufacturing standard

DIN 2614

metoda / method

Srednica nominalna rury Grubos¢ warstwy
Nominal pipe diameter Layer thickness [mm]
0Od / From Do/ To Min Max

150 300 4 9
300 600 10
600 900 13
900 1200 15
1200 12 19

Norma wykonania

Srednica nominalna rury
Nominal pipe diameter

Grubos¢ izolacji cementowej na ksztattkach stalowych / Cement lining thickness on steel fittings

Grubos¢ warstwy
Layer thickness [mm]

Manufacturing standard

DIN 2614

metoda / method

Od / From Do/To Nominalna / Nominal Min Max
150 300 5 10
300 600 7 10
600 900 10 8 12
900 1200 12 10 15

1200 15 12 19

Norma wykonania

Srednica rury

Pipe diameter [mm]

Grubosé izolacji cementowej na rurach stalowych / Cement lining thickness on steel pipes

Grubos¢ warstwy
Layer thickness [mm]

Manufacturing standard

PN-EN 10298

Od / From Do/ To Nominalna / Nominal Minimalna / Minimal
273 4,5 3
3239 610 6 4
660,4 914 8 6
1016 1220 10 8
1420 14 12

wykadzina cementowa / cement lining
rura czarna / bare steel pipe
E] izolacja 3LPE lub 3LPP /

3LPE or 3LPP coating

v




Wewnetrzne powtoki epoksydowe
Internal epoxy lining

"FERRUM" S.A. oferuje wewnetrzne powtoki epok-
sydowe wykonywane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN10301 oraz APl RP 5L2 na rurach w zakresie
Srednic zewnetrznych od 219,1 mm do 1220 mm oraz
dtugosci od 6 do 18 metrow. Powtoka epoksydowa na-
ktadana jest w zakresie grubosci od 38 pm zaleznie od
specyfikacji zamowienia.

Zastosowanie wewnetrznej powtoki epoksydowej
pozwala na zmniejszenie kosztéw funkcjonowania
systemu przesytowego poprzez zmniejszenie chropo-
watosci powierzchni rury, co zapewnia réwnomierny
przeptyw medium, wptywa obnizenie tarcia i zwieksza
przepustowos¢ rurociggu. Rury z powtokg epoksydo-
wa sg rowniez chronione przed korozjg podczas skta-
dowania i okresu uzytkowania, dzieki czemu wydtuza
sie zywotnos¢ systemu przesytowego.

P i j ;

odstaw?we informacje Min Nidoe
Basic features

® Srednica / Diameter [mm]

| AALAALAARIA| |

| Dtugosc/ Length [mm] 6000 18000

2191 1220

+ Grubosc / Thickness [pum] 38

"FERRUM" S.A. offers internal epoxy lining manufactu-
red in accordance with PN-EN 10301 and API RP 5L2
standards on pipes in diameter range from 219,1 up to
1220 and lengths from 6 to 18 meters. Epoxy lining is
applied within thickness range from 38 pm depending
on the project specification.

Application of internal epoxy lining allows to reduce
transmission system operating costs by pipe surface
roughness reduction which provide more fluent flow
of the medium, reduces medium friction and increases
pipeline capacity. Pipes with epoxy lining are protected
against corrosion during storage and operating time
what increases transmission system lifetime.




Badania laboratoryjne wyrobow stalowych i ztgcz spawanych
Laboratory testsing of steel products and welding joints

Dzigki w petni wyposazonemu laboratorium akredy-
towanemu przez Polskie Centrum Akredytacji oraz
posiadajgcemu uznanie Urzedu Dozoru Technicznego
FERRUM S.A. oferuje ustugi wykonywania badan nisz-
czacych (DT) i nieniszczacych (NDT) wyrobéw stalo-
wych i ztgcz spawanych.

Badania niszczace (DT) wykonujemy w zakresie:
- statycznej proby rozciggania

- proby zginania

- proby udarnosci

- préby udarowej DWT

- pomiaru twardosci

- badan makroskopowych

- analizy chemicznej

- proby tamania

Badania nieniszczgce (NDT) oferujemy w zakresie
badan rur:

- ultradzwiekowych (UT)

- radiograficznych (RT)

- wizualnych (VT)

oraz ztgczy spawanych w zakresie badan:
- ultradzwiekowych (UT)

- radiograficznych (RT)

- wizualnych (VT)

- penetracyjnych (PT)

- magnetyczno-proszkowych (MT)

Thanks to its fully equipped laboratory accredited by
the Polish Centre for Accreditation and approved by
UDT Office of Technical Supervision FERRUM S.A. of-
fers destructive (DT) and non-destructive tests (NDT)
of steel products and welding joints.

We offer the following destructive tests (DT):
- tensile testsing

- bend testsing

- impact testsing

- drop weight test (DWT)

- hardness testing

- macroscopic examination of welds

- chemical composition analysis

- Charpy impact testing

Non-destructive testing (NDT):
- ultrasonic testing (UT)

- radiographic testing (RT)

- visual testing (VT)

and the following tests of welding joints:
- ultrasonic testing (UT)

- radiographic testing (RT)

- visual testing (VT)

- penetrant testing (PT)

- magnetic particle testing (MT)
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Zarzadzanie Jakoscia
Quality management

"FERRUM" S.A. stosuje zintegrowany system zarzg-

dzania jakoscig, a najwyzszy standard naszych pro-

duktow jest potwierdzony certyfikatami:

-1S0 9001

-1S0 14001

-1S0 18001

-1S0 10002

-1S0 50001

-API5LiAPIQ1

- 1S0 3834-2

-1SO/IEC 17025 - Akredytacja Polskiego Centrum
Akredytadji oraz uznanie Urzedu Dozoru Technicznego
dla Laboratorium Badawczego

- Certyfikatem UDT dla rur przeznaczonych na gazo-
ciagi i rurociagi przemystowe

- Badaniami Instytutu Nafty i Gazu dla powtok izolacyjnych

- Atestem higienicznym dla powtok cementowych PZH

- DVGW VP637

- Certyfikatem Czystszej Produkcji w ramach UN Global
Compact i UNEP

oraz innymi

CERTIFICATE

CERTIFICATE

apstert i pur

Marnagemmeet systas as per
B8 OHSAS 18001 : 2007

L L S re—

(_ FERRUM S.A.

FERRUM S.A.
W Poratanae 11, PLI 40248 Katowice

oquancy indection (HF1 waif
[BAWH) anl fonguciaaity
“with c3300r08, Aines s o

"FERRUM" S.A. has implemented an integrated quality

management system and the highest standard of our

products is confirmed by certificates:

-1S0 9001

-1S0 14001

-1S0 18001

-1S0 10002

-1S0 50001

- API 5L and API Q1

-1S0 3834-2

- ISO/IEC 17025 - accreditation of the PCA Polish
Centre for Accreditation and recognition of the UDT
Office of Technical Supervision for the laboratory

- UDT state notification unit certificate for gas and oil
transportation pipes

- Tests for pipes coatings performed by Instytut Nafty
i Gazu (Oil and Gas Institute)

- Certificate for cement lining issued by PZH (National
Institute of Hygene)

- DVGW VP637

- Certificate of Cleaner Production within UN Global
Compact and UNEP

and others
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(" FERRUM s.A.

ul. Porcelanowa 11
40-246 Katowice

tel: +48 32 73047 99
fax: +48 32 730 46 77

ferrum@ferrum.com.pl
www.ferrum.com.pl



